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Jeunes producteurs d'ceufs du groupe Cecab a Taupont dans le Morbihan

Les freres Joubier a la tete d'un zi2lier

Une belle confiance dans
I"avenir! David et Mickael
Joubier ont inaugure fin
juin leur nouvel atelier

de ponte d'une capacité
de 150 000 poules en
deux batiments a Taupont
dans le Morbihan.
Plusieurs centaines de
professionnels de |I'ceuf
sont venus y découvrir
les solutions techniques
mises en ceuvre par les
partenaires de ces jeunes
producteurs du groupe
Cecab.

Reportage G. Le Boucher

29 juin lors de la porte ouverte

organisée sur le beau site de
production d'ceufs monté par Mic-
kaél et David Joubier, 25 et 27
ans, jeunes investisseurs, précé-
demment techniciens en produc-
tions végétalesala Cecab. Al'heu-
re ou |a filiere ceuf patit des luttes
fratricides entre ses principaux
groupes, et ou la Bretagne voit
son potentiel de production s'étio-
ler, I'éclosion dans la campagne
morbihannaise de cet atelier de
ponte, exemplaire a maints égards,
est réconfortante,

l | y avait affluence le vendredi

Un élevage ni en ZES,
ni en ZAC

Les parents des deux jeunes
associés, Daniel et Denise Jou-
bier, élevaient déja des pon-
deuses sur leur exploitation de La
Moraie en Taupont (56). En 1979,
ils avaient monté une petite unité
de 13000 poules en cages fiat-
deck. Or, fin 2003, ce batiment a
&té rénové et agrandi @ 20000
pondeuses en cages aménagées,
grace a la reprise de droits a pro-
duire non exploités. Un chantier
dans lequel les deux futurs pro-
ducteurs se sont beaucoup impli-
qués: « ¢'est 8 ce moment-la que
le déclic s'est produit et que nous
avons pris gout a la pondeuse, aux
investissements nécessaires pour
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en optimiser la production », expli-
quent-ils, Ils ont alors congu le
projet d'un atelier de ponte & réa
liser dans le cadre d'une SCEA
commune. Le groupe Cecab qui
connaissait déja ces candidats a
I'installation — et pour cause ! - et
leurs parents, s'est montré de
suite intéresse, d"autant qu'il lwi
faut pallier les départs en retrai-
te et les arréts de producteurs
agés. Aprés discussion avec la
branche ceufs du groupe coopéra-
tif, I'appréciation des hesoins de
ses outils d'aval dont le centre de
conditionnement ABCD de Ploér-
mel (56) situé seulement & une
dizaine de km de Taupont, une
concertation approfondie avec le
service avicole ponte Cecab diri-
gé par Rémy Pivault, le projeta pu
prendre forme.

En outre, ces futurs produc-
teurs d'ceufs avaient pour eux
gue la commune de Taupont se
trouve dans un canton ne relevant
pas, en matiére de déjections,
d’une ZES (zone d'excédent struc-
turel), et leur exploitation n'est
pas comprise dans une ZAC (zone
d’action complémentaire). En
2004, ils soumettent leur projet
au CDOA (comité départemental
d'orientation agricole). Finale-
ment, ils obtiennent début 2006
toutes les autorisations dont le
permis d’'exploiter, validé a |a sui-
te des conclusions de I'enquéte

» David et Mickael Joubier ont mené leur projet de A a Z, certes en concertation

étroite avec le service avicole Cecab, les équipementiers et partenaires financiers,
mals avec une implication de leur part tout a fait exceptionnelle,

publique. Dans la mesure ol cet
atelier va sécher toutes ses
fientes et les transférer hors ré-
gion (via un contrat avec Sovimat),
avec par conséquent absence de
plan d'épandage. |'enquéte pu-
bligue a été particuliérement sim-
plifice.

Un chantier de pres
d’'une annee

Entretemps, la faisabilité éco-
nomique de |'opération a &té étu-
diée par le Centre de gestion agri-
cole (CER 56) et par la caisse
régionale du Crédit Agricole du
Morbihan, établissement finan-
ceur du projet avec des emprunts
remboursables en 12 et 15 ans.

Et ce, d"autant que le projet por-
tait sur une taille d'atelier encore
rare — 150 000 poules en deux
batiments avec centre d'emballa-
ge des ceufs, tunnels de séchage
et local de stockage des fientes -
et donc sur un montant d'investis-
sement éleve,

Aprés le choix des différents
fournisseurs et I'étude précise
avec eux et la Cecab de leurs
prestations, les travaux de terras-
sement ont démarré a |'été 2006
L'achévement de cet important
chantier est intervenu fin juin
2007 par la pose du revétement
bitumé sur |'aire d'approche des
batiments du site. La mise en
place des poulettes de souche
Isa Brown, fournies en deux lots »



Les fréres Joubier a la téte d'un atelier de ponte de 150 000 poules!

de ponte de 150000 poules

Un atelier de ponte,
i@ et la présentation
¢ le groupe ABCD aura
visiter a ses clients
acheteurs d'ceufs Matines.

(1 par batiment) élevés par des
producteurs Cecab et provenant
a I'arigine du couvoir Amice So-
quet, a alors pu se faire comme
prévu les 17 et 19 juillet.

La réalisation du gros ceuvre et
des coques de I'ensemble des
batiments a été confiée a Serupa,
un constructeur particuliérement
expérimenté dans ce type d'ate-
lier et, de surcroit, situé a seule-
ment une trentaine de km de Tau-
pont. A ['arrivée sur ce site qui
couvre 6 000 m?, le visiteur est
impressionné par les dimensions
des deux poulaillers de ponte:
105 mde long par 17 m de large,
leur hauteur: 6,50 m sur les
cotés, 9 m aux faitages, par les
quatre silos Rapidex de 27 ton
nes chacun de capacité qui se
dressent entre les deux pignons.
Il est aussi séduit par I'harmonie
des couleurs: créme pour les pi-
gnons, une partie des parois laté-
rales, et le hangar a fientes
(900 m?), et verte pour |a toiture
et les jupes. Celles-i, arrondies
dans leur jonction avec la toiture,
offre & I'ceil des lignes fluides qui
s'intégrent hien dans le paysage.

Les bardages de type Serwall
font appel @ des panneaux de
grandes dimensions reliés par
des profils PVC. A noter les ren-
forts en potelets galva en milieu
de travée. En sous-toiture, |'isola-

tion en mousse de polyuréthan-
ne, comporte sur son pourtour
une partie légérement déviée qui
assure un meilleur circuit de I'air
entrant par la trappe haute de
chague long pan.

Des batteries Eurovent
EU de 60 poules

Concernant les batteries de
ponte, le choix des éleveurs s'est
porté sur la batterie Eurovent EL de
Big Dutchman a tapis avec des
cages de 60 poules selon les
normes 2012. Chaque batiment
comporte six rangées de huit éta-
ges chacune, avec passerelle inter-
meédiaire. La largeur des allées est
de 90 cm, excepté pour celle des
chtés ol elle est de 110 em.

3

Lors d’une visite de |'atelier de
ponte de Dominique et Corinne
Rocher & Questembert, « c'est le
comportement des poules dans
les cages Big Dutchman qui nous
a convaincus =, indiguent les fré-
res Joubier. Pour eux, « la cage est
bien étudiée, elle a fait ses preu-
ves. De plus, ajoutent-ils, Gérard
Rocaboy (Agromat) distributeur de
ce fabricant, est un vrai technicien
de la pondeuse », Cette cage qui
offre au moins 750 cm? par pou-
le, se caractérise par son double
nid avec plancher en grillage plas-
tifié et rideau orange, un premier
espace de 60 cm dépourvu d'ac
cessoires, quatre perchoirs plas-
tique paralléles, deux zones de
grattage, un dispositif de raccour-
cissement des ergots, un plan-
cher grillagé galvanisé en Galfan,
alliage zinc-aluminium a grande
longevité...

Les poules s'abreuvent a des
lignes de pipettes avec godets et
s'alimentent dans des mangeoires
équipées de |a chaine plate Cham:
pion. Qutre les quatre principaux
silos équipés de palpeurs de
manque d'aliment, deux silos pe-
seurs de 11 tonnes précédent cha-
cun des deux batiments. Les
quelque 120 a 125 tonnes hebdo-
madaires d"aliment dont a besoin
cet atelier de ponte proviennent de
I'ugine Cecaliment située a 25 km
de la. a Saint-Allouestre.

Séchage des fientes
en moins de 4 jours

« Pour le séchage des fientes, ex-
pliquent D. et M. Joubier, nous re-
cherchions un systéme qui permet

Carte de visite

SCEA Joubier

«Localisation: La Moraic
enTaupont, Morbihan.
«Gérants: David et Mickaél
Joubier.adhérents du groupe-
ment ceufs Cecab,
+Capacité de l'atelier de ponte:
150000 poules.
« Aliment fourni par Cecaliment
(usine de SainrAllouestre),
|m= lsdxuwn
du couvoirAmice Soquet.
«(Eufs calibrés et commerciali-
sés par la société ABCD
du groupe Cecab.
+Fientes séchées, reprises et

Pomoéide C .
<Magonnerie et coques
de 'ensemble des batiments
(poulaillers, unnels de séchage,
hangar a fientes, centre
d’emballage):Serupa,
«Batteries de ponte Eurovent EU
avec compartiments de
60 poules, batteries de sechage
des fientes en tunnel, collecte
et transport des ceufs jusqu'au
centre - Agromat, distriburenr
Big Dutchman,
.Equipements de ventilation
(turbines de 40000 m?),de régu-
lation (Tuffigo),silos d"aliment
(Rapidex), groupe electrogene
(350 KVA), traitement de I'eau
(deferrisation, démanganisation,
chloration Dosapur, pompes
doseuse.):Simatel,

LLRLY AR L X
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la fluidité des lignes arrondies du bac acier vert de la toiture...
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+ Au niveau de I'une des passerelles de circulation au quatriéme étage . L‘Wmm PC de I'atelier de ponte avec ses différentes armoires de controle

des batteries Big Dutchman qui en comptent huit, a noter la distribution d'aliment et de gestion des fonctions automatisées. L'ensemble des données - consommations,
par chaines plates, I'éclairage par lampes a hublot... températures, ventilation, lumiére etc. - peut étre consulté et visualiser 4 distance.
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+Dans I'un des deux tunnels de séchage
installés par Agromat, les tapis
d'arrivée et de transfert des fientes vers
qu'ils ont vu @ I'ceuvre chez un autre producteur d’ceufs morbihannais, le hangar de stockage.

g

» te de parvenir a 80 % de matiéres  opté pour une solution proposée  séchage contigus de chaque bati-  d'élevage sur les dejections, Ces
seches en moins de quatre jours, par Big Dutchman: évacuationdes ment et ventilés abondamment tunnels du constructeur allemand
de fagon a ne pas favoriser le cycle  fienles sur les tapis, sans gaine de  par les turbines d'extraction qui  ne comportent que huit étages,
de vie des mouches  Aussi,ilsont  préséchage, vers deux tunnelsde  envoient |'air chaud des salles mais les tapis de séchage sont»

A A

4 Les osufs sont repris en bout de batteries par ces descendeurs a barrettes 4 La batterie de séchage des fientes Big Dutchman, montée dans des tunnels attenant
qui fonctionnent comme des carrousels verticaux. aux deux batiments, comporte des tapis larges de 1,85 métre sur huit étages.
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ges visiteurs s'enquiérent des caractéristiques de I'emballeuse de ferme Diamond

(72000 eufs/h) installée par Ovoconcept.

* larges: 1,85 métre. Les fientes sé-
cnées sont ensuite stockées pen-
gant un an dans le hangar situé a

‘arriére du site.

Outre cette extraction latérale en
cwrection principalement des deux
tunnels de séchage, les batiments
ont été équipés par Simatel de huit
ventilateurs turbines placés en pi-
gnon. Deux régulations Tuffigo Avis-
tar Bus gérent I'ambiance des
salles et leur mise en dépression :
les entrées d'air latérales (deux
trappes sur un coté, un coté sécha-
ge). etl'ensemble des 25 turbines
gue compte chaque batiment. A
partir d'un niveau de température
prédéterming, les turbines des pi-
gnons se mettent en marche, et
I'air ne rentre plus que par les
trappes de la premiére moitié op-
posée des longs pans. Si la tem-
pérature continue de s'élever, des
rampes de brumisation haute
pression (85 bars), réparties a
proximité des entrées d'air hautes
du coté opposé aux extracteurs,

sont mises en route. Leurs buses
en inox 316 peuvent débiter jus-
qu'a 11 litres d'eau/heure sous
forme de brume.

En bout de batterie, les ceufs
sont descendus et repris par des
ascenseurs, puis des collecteurs
transversaux a barrettes qui les
conduisent jusqu’au centre d'em-
ballage attenant, dont le fronton ar-
bore fierement le logo Matines. Ce
centre, d'une surface de 500 m?,
est équipé d'une emballeuse de
ferme Diamond de 72000 ceufs de
capacité et d'un robot palettiseur
Ovoconcept avec prise automa-
tique des palettes et intercalaires,
pesée intégrée. .. Reste aces deux
jeunes producteurs, particuliére-
ment motivés et impliqués dans
I'aboutissement et la réalisation de
leur projet, @ manifester les memes
qualités dans la conduite de leur
troupeau de 150000 pondeuses
de facon a obtenir des perfor-
mances de haut niveau. Un challen-
ge tout & fait a leur portée! .

et intercalaires, pesée intégrée...

4 ..I .. ‘-. M&u‘"ﬁ‘.ﬁi . i ! ) "
4+ Robot palettiseur Ovoconcept avec une prise automatique des

palettes
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